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Pr esentamos:

tronic elektronische Bandwaagen Typ: TPC 37

TARA :’ —’ Y -

L UL L

TPC 37

controlada mediante un procesador

facil mang o

determinacion automaticadelatara

modo de prueba con carga de prueba integrado
sistema de medida no sensible

altaresolucion y reproducibilidad
horaintegrada

dos salidas separadas galvanicamente para SPS
interfaz serial

interfaz de corriente 0(4) - 20mA

9499994949494

Manual deinstrucciones TPC37 Pégina 2
12/10/2011



tronic sistemas de basculas en cintas transportadoras Revisién 1.1

Resumen técnico

M ecanica;

L a pieza mecanica de nuestra bascula en cinta transportadora es de construccion
deliberadamente robusta, ya que la experiencia, especialmente con las aplicaciones méviles, ha
demostrado que la estacion de pesaje no solo esta expuesta al peso del material trangportado,
sino también a fuertes oscilaciones, vibraciones y sobrecargas durante €l transporte de la cinta
transportadora.

En laestacion de pesgje se tuvo en cuenta que entre todas las partes moviles del chassde la
cinta trangportadora existiera una distancia de separacion suficiente. Esta medida evita que en
caso de caida del material transportado, éste pueda dafiar la estacion de pesaje al quedar
atrapado. Debido atodas estas experiencias reunidas in situ hemos decidido no recortar costes
en la mecanica.

Sensor:

Para |la célula de carga se escogio un sistema en el que & muelle de medicion y el sistema de
medicion de desplazamiento estan separados. Escogimos esta disposicion ya que evitalos
dafos debidos ala sobrecarga. Ademas, esta disposicion tiene la ventaja de que el rango de
medicion de la bascula en cintas transportadoras sélo puede aumentarse mediante la instalacion
de un muelle de medicion adicional en el rango de medicion. Si se realiza unaingtalacion
adecuada, lavida Util del sensor es practicamente ilimitada.

El rodete paralatoma de velocidad tiene tres cojinetes de apoyo y una superficie de rodadura
de goma que minimiza el deslizamiento entre el rodete y el material transportado.

Funcion:

La sefial de desplazamiento-presion suministrada por el sensor es transformada mediante la
electronica en la sefial digital correspondiente y es tratada mediante un microprocesador.
Un generador de impulsos recoge la informacion de velocidad de la cinta trangportadora.
Con estos dos vaores se calcula la capacidad de transporte y la cantidad transportada.

Los valores recogidos por la bascula en cinta transportadora también pueden transmitirse
mediante diversas interfaces a otros sistemas de control, como por gemplo ordenadores,
impresoras, registradoresy controladores de relés.

Mediante la electronica de evaluacion pueden recogerse gran parte de los fallos, como por
gemplo, roturade cablesy fallos en & sensor.
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Electr dnica

Electr dnica del sensor:

La electronica de la bascula en cinta trangportadora se compone de dos piezas. Una pieza esta
situada directamente en la parte mecénica de la bascula en cinta transportadora. Aqui se
procesala pequefia sefial del sensor de tal manera que esta disponible una sefid de 4-20mA.
Esto tiene dos ventgjas. 1. La sefid generada de esta manera es extremadamente insensible a
las perturbaciones externas que puedan producirse y lalongitud del cable puede cambiarse sin
necesidad de realizar una nueva compensacion. 2. No es necesario compensar de nuevo €l
sensor cuando se cambia la electrénica de evaluacion.

Ademés, gracias alainterfaz de corriente es posible detectar roturas de cable y cortocircuitos.
La segunda pieza de la electrénica es la electrénica de evaluacion.

Electr 6nica de evaluacion:

Carcasa:  Segin DIN 43700 con las siguientes dimensiones 192 X 96 X 64 (ancho x alto
X profundo)
Lascarcasas DIN (tipo de proteccion IP 55) estdn compuestas de NORY L
GFN2 SE1 reforzado con fibrade vidrio

Indicadores; Hay 3 indicadores disponibles.
- 1 indicador de 5 digitos de 20mm de atura
- 2 indicadores de 8 digitos de 8mm de altura

Durante el funcionamiento normal de la bascula en cinta transportadora se
muestran los siguientes datos:
-Capacidad de transporte promedio en t/h
-Hora actud
-Toneladas diarias en intervalos de 0, 1t

Ademés, puede mostrarse la velocidad de la cinta trangportadora, la fecha, el
contador de toneladas anuales y otros indicadores para el calibrado y la puesta
acero.

Teclas: Hay 7 teclas que permiten mangjar la bascula. Estan ordenadasy etiquetadas
con claridad. Ademés, las teclas tienen diferentes colores para que sea méas
fécil diferenciarlas.

Para evitar que €l polvo penetre y puede causar averias se utilizan teclas de
membrana.
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Resumen de |las propiedades del aparato

M ecénica: M ecanica oscilante con sensor LVDT
Tacogenerador paralavelocidad de la cinta transportadora

Ancho decinta: 400-1500 mm
Carcasa: Carcasa para cuadro de distribucién segun DIN 43700
Electrénica: -Alimentacion 24vDC o
100-240VAC, 50/60Hz (opcion)
-Consumo de energia max. 12VA

-Rango de temp. de trabgo -20 hasta +50 grados celsius

-Precision margen de error 1 %
-Longitud de cable hasta 200m
Rango de medicion: en diferentes variantes desde 20 t/h a 3000 t/h
Indicadores: Capacidad de transporte en intervalos de 1 t/h

Contador de toneladas en intervalos de 0,1 t

Numero de toneladas méximo reproducible 9999999,9 t
Contador diario, contador anual, velocidad de la cinta
transportadora

Fecha, hora

Posibilidades de ajuste: Ajuste a cero automatico
Determinacion de latara con carga o pesgje de prueba
Valores limite parala capacidad de trangporte méximay minima
Valores limite parala velocidad minima

Salidas: Seguin € cliente pueden programarse interfaces analdgicas y
digitales
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1. Funcionamiento nor mal

L a bascula se pone en funcionamiento con el modo de funcionamiento normal.

Si se encuentra en otra posicion, puede cambiarse de nuevo al funcionamiento normal pulsando
latecla"NORMAL".

Durante & funcionamiento normal se muestran siempre los siguientes datos.

Indicador 1: capacidad de transporte en t/h
Indicador 2: hora

Indicador 3: toneladas diarias

tronic elektronische Bandwaagen Typ: TPC 37
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El contador diario puede ponerse acero a pulsar latecla"NORMAL" y adicionalmente la
tecla"DATUM" [fechd].

Esto le permite determinar a usted mismo si el contador debe ser diario, semanal, mensual o de
otro tipo.
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1.1 Velocidad delacinta transportadora

Si desea conocer lavelocidad de la cinta transportadora, pulse latecla "BAND" [cinta]

Se mostraran los siguientes valores:

Indicador 1: velocidad de la cinta trangportadora
Indicador 2: hora

Indicador 3: toneladas diarias

tronic elektronische Bandwaagen Typ: TPC 37
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1.2 Fecha

Si desea visualizar lafecha, pulse latecla"DATUM" [fechd].

Se mostraran los siguientes valores:

Indicador 1: capacidad de transporte en t/h
Indicador 2: hora

Indicador 3: fecha

tronic elektronische Bandwaagen Typ: TPC 37
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1.3 Contador anual

El contador anual le muestra la sumatotal de las tondladas pesadas. Si desea visualizar €
contador anual, pulse latecla"ENTER".

Se mostraran los siguientes valores:

Indicador 1: capacidad de transporte en t/h
Indicador 2: contador anual

Indicador 3: contador diario

tronic elektronische Bandwaagen Typ: TPC 37
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2. Determinacion delatara

Para el funcionamiento correcto de la bascula en cinta transportadora es necesario llevar a
cabo periddicamente una determinacion de latara, especialmente tras cambiar de sitio lacinta
transportadora. Deben seguirse los siguientes pasos:

1. Encienda la cinta transportadora vacia

2. Pulselatecla"NULL" [cero].
En € indicador 1 se mostrara el nimero 118

Ademas, mientras se realizala determinacion de la tara se sefiala
en el indicador 1 la palabra TARA.

% 3. Pulselatecla"ENTER" parainiciar la determinacion de latara

El controlador Ileva a cabo la determinacion de la tara de manera automética. En € indicador 1
se muestra un nimero descendente, hasta el 0. La determinacion de latara finaliza cuando se
llega a nimero 0 y cambia automaticamente al funcionamiento normal.

Typ: TPC 37

tronic elektronische Bandwaagen

N

ssssssls

TPC37 P4gina 11

Manual de instrucciones
12/10/2011



tronic sistemas de basculas en cintas transportadoras Revisién 1.1

3. Calibrado

La precision de la bascula depende del calibrado. Hay dos tipos de calibrado: con carga de
pruebay con pesgje de prueba.

A continuacién se presentan y se describen ambos tipos.

3.1 Calibrado con carga de prueba

El calibrado con carga de prueba esta especificamente pensado para la aplicacion movil de la
bascula. Permite realizar un calibrado en cuaquier lugar y en cualquier momento. Antes del
calibrado debe realizarse obligatoriamente una determinacion de latara (véase punto 2).

Parainiciar el modo de prueba " calibrado con carga de prueba’ es necesario seguir los
siguientes pasos.

1. Cuelgue la carga de prueba.

2. Pulselatecla"TEST" [prueba]
en el indicador 1 se sefidlala palabra CAL

En € indicador 1 se muestra el valor 118.
En el indicador 2 aparece € valor 0,000
En €l indicador 3 se muestra €l valor tedrico

tronic elektronische Bandwaagen Typ: TPC 37
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3. A continuacion pulse latecla"ENTER".
El nimero del indicador 1 disminuye hasta O

En €l indicador 2 €l nimero aumentay se acercaal
’]‘l valor tedrico del indicador 3

tronic elektronische Bandwaagen Typ: TPC 37
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Si pulsade nuevo latecla"ENTER" se gusta el valor del indicador 2 <
al valor tedrico del indicador 3.

En €l indicador 1 aparecen lasletras"-CAL" y luego la bascula cambia
automaticamente al funcionamiento normal.

L uego, la carga de prueba debe descolgarse.
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3.2 Calibrado con pesaje de prueba

Siempre gue sea posible, es preferible realizar un calibrado con pesgje de prueba antes que un
calibrado con carga de prueba.

En primer lugar debe llevarse a cabo una determinacion de latara (véase punto 2).

Después deben seguirse los siguientes pasos:

1. Pulselatecla"Waage" [bascula]

2. Pulselatecla”"ENTER" parainiciar €l proceso de pesgje.
3. Ahora coloque material en la cinta transportadora.

El peso se muestra en el indicador 2.

Cargue un camion con e material ya pesado.

4. Pulselatecla"NORMAL" s € camion esta cargado.
La bascula cambia a funcionamiento normal.

Pese el camion en una basculaindugtrial calibrada
Compare el valor obtenido con €l valor de la basculaen
cinta transportadora de la siguiente manera:

5. Pulselatecla"WAAGE" [béscula). En el indicador 2 se
muestra el peso determinado por la bascula en cinta
transportadora.

Si el peso real es practicamente idéntico, no necesita
configurar de nuevo labésculay puede pulsar latecla
"NORMAL" parafindizar el proceso.

= ==
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Si el peso real se desvia mucho del peso de la basculaindustrial, debe

gjustarse la bascula.

En este caso pulse latecla"DATUM" [fecha] en lugar de latecla

"NORMAL".

En el indicador 3 se muestra ahora el mismo vaor que en el indicador 3.
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Pulse latecla "WAAGE" (flecha hacia abgo) si
desea disminuir € valor tedrico mostrado en €l

indicador 3.

Pulse latecla"DATUM" (flecha hacia arriba)
S desea aumentar el valor tedrico.

Si e valor tedrico es correcto, pulselatecla"ENTER".

En € indicador 1 se muestran un momento las letras "-CAL-" .

La bascula esté calibrada de nuevo y en e modo de
funcionamiento normal.
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Mediante el siguiente procedimiento puede configurar lafechay lahora. Debe redlizar los

MISMOS pasos para ambas configuraciones.
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Pulse latecla"BAND" [cinta] y adicionalmente latecla"NULL" [zero]. En el indicador 2 se
muestra la hora. La Ultima cifradel indicador 2 parpadea.

En € indicador 3 se muestra lafecha.

Pulse latecla"WAAGE" [béascula] para cambiar la cifra que parpadea.

[
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Si lacifra que parpadea es la deseada, pulse latecla"DATUM" [fecha]. De

estamanera el cursor avanza unacifra.
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Estos pasos se repiten hasta gue la horay lafecha estan correctamente configuradas.
Pulse latecla"ENTER" para guardar |os nuevos vaores en la bascula. La bascula

cambia al funcionamiento normal.
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